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技能検定とは

技能検定とは、労働者の有する技能を一定の基準により検定し、これを公証する技能の国家

検定制度です。

技能者の技能修得意欲を増進させ、社会的な評価の向上を図り、ひいてはわが国の産業発展

に寄与しようとするものです。

技能検定に合格した方には、特級、 1級及び単一等級は厚生労働大臣名の、 2級及び 3級は

長崎県知事名の合格証書が交付され、技能士と称することができます。

(等級区分は職種によつて違います。 )

1 実施日程

受 付 期 間

平成26年 10月 6日 (月 )

から

平成26年 10月 17日 (金 )

※ 土日、祝日は除く

学 科 試 験

平成27年 1月 25日 (日 )

平成27年 2月 1日 (日 )

平成27年 2月 4日 (水 )

平成27年 2月 8日 (日 )

日時、場所については

決定次第、受検票で

通知いたします。

合 格 発 表

平成27年 3月 13日 (金 )
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実 技 試 験

平成26年 12月 3日 (水 )

から

平成27年 2月 15日 (日 )

までのうち当協会が指定

する日

問題公表

平成26年 H月 26日 (水 )

当協会で公表します。

また、後日受検票とともに

送付いたします。

(統
一実施にかかるものを除く。)



2 試験の方法
技能検定の試験は、職種・作業ごとに実技試験及び学科試験によつて実施いたします。

実技試験には、作業試験、要素試験及びペーパーテストがあり、職種 。作業 。級により組合せが

あります。

(4ページ以降参照のこと)

3 受検申請手続き

概 略 説 明

申請書の記入例は P16をご覧下さい。

受検資格については P6をご覧下さい。
免除の資格については P7をご覧下さい。

別表の例

備    考申請の方法 手 数 料 申請書

現金の場合
同時に提 出

して下さセ`
窓口持参の場合

振込の場合
振込金受取等のコピー

をご持参下さい。

現金の場合
現金書留で郵送して下

さヤヽ。

複数の受検者が同時に

手続きをされる場合は、

下記のとおり別表を作り、

職種・作業・級。氏名。手

数料額がわかると巧 にし

て下さい。(一括振込可)
郵 送す る場合

振込の場合
振込金受取等のコピー

を同封して下さい。

同時 に提 出

して下さい。

折りたたんで

もかまいませ

'tノ

。

学科試験 手数料額作 業 級 氏 名 実技試験職 種

3,100 21,000時津 次郎 17,900配管 建築配管作業 1級

3,100長崎 花子 受検しない 3,100防水施工 アスファルト防水作業 2級

17,900 免除 17,900建築大工 大工工事作業 2級 検定 太郎

17,90017, 900建築大工 大工工事作業 技能五輪 技能  光

6,200 59 900合  計 4名 53,700
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提出書類等

①技能検定受検申請書 (写真を1枚貼つて下さい。)1通

②受 検 手 数 料 (申請書と同時に納入して下さい。)
①免除の証明書類のコピー (後 日判明しても免除できません。)

④在校生料金の場合、在学証明書

⑤特級の受検者の場合、1級の合格証書のコピー

⑥申請書を郵送する場合は、締切日(10月 17日 )までの消印のあるものに限り受け付けま

す。

⑦受検手数料 (受検する実技試験・学科受検手数料)は、締切日までに納入下さい。

イ 現金の場合 窓日に持参するか現金書留で郵送して下さい。
口 振込の場合 指定口座に入金のうえ振込依頼書のコピーを申請書に添付して下さ

い。複数名分を一括で入金する場合、受検者の一覧表を作り個人ごとの金額が

わかるよう1こして下さい。振込手数料は振込人負担です。
ハ 免除される試験についての手数料は不要です。
二 手数料額については4ページ以降をご覧下さい。

①提出先

長崎県職業能力開発協会 職業能力検定課

〒 851-2127西彼杵郡長与町高田郷 547-21
TEL 095-894-9971  FAX 095-894-9972

留 慧 事 項

①実技試験・学科試験の両方免除の場合は全職種 (前期。後期)とも受検申請できます。

両方免除の場合、写真及び手数料は不要です。

(詳細は、長崎県職業能力開発協会までお問い合わせ下さい。)

②受検手数料については実技受検手数料と学科受検手数料を同時に納入下さい。

(免除または受検しない試験についての手数料は不要です。)

また、受付完了後は受検手数料についてはいかなる理由があつても返金は出来ません。

③実技試験について、受付人員及び設備等の制約のため、他県で受検していただく場合

や実技試験をとりやめる場合があります。

④学科試験は全国統一の日程で実施されます。また、一部の実技試験についても全国統

一の日程で実施されます。4ページ以降をご覧下さい。

⑤受検資格の判定に必要な場合は、証明書類を別途提出いただく場合があります。

※機械設備の関係で、作業によつては受検者の事業所等を試験会場に指定する場合が

あります。

詳 細 説 明

技能検定受検申請書は、当協会、又は各市町村役場、県雇用労働政策課、各職業能力開発校、関係

組合、事業所等にあります。

振 込 先

親和銀行

日座番号

日座名義

十八銀行

日座番号

日座名義

時津支店 普通口座 1040979
長崎県職業能力開発協会

会長 前 田 宮 雄

時津支店 普通日座 988225
長崎県職業能力開発協会

会長 前 田 富 雄

※
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実施職種・受検手数料 日実施日

口受検手数料は、全職種口全作業とも、実技試験が17,900円 .学科試験が3,100円です。
口学科試験は全国統一の実施日程です。
・ 実技試験の欄に◎印のみで指定日の記入がない職種 (作業)については、平成26年 12月 3日 (水 )から

平成27年 2月 15日 (日 )のうち当協会が指定する日に実施します。

・ 日付の入つているものは全国統一の実施日程です。

・ ペーパーテスト欄の①は、1級のみが対象です。
。その他、ご不明な点はお問い合わせ下さい。

特 概要は、P.10を ご覧下 さい)

1・ 2級  (実技試 は、P.10～ P.14ご覧下さい)

政 日

軍 圭 ‐t騎 ペーバーテス ト学科試験日職 種 名 (下記の 26職 種 )

‖27 2 113:15開始H27 2 110:lXl開 始

鋳造・金属熱処理・機構加工・放電加工・金型製作・金属プレス加工・工場

板金・めっき・仕上げ・機構検査・ダイカスト機構保全・電子機器組立て・

電気機器組立て,半導体製品製造・プリント配線板製造・自動販売機調整・

光学機器製造・内燃検閥組立て・空気圧装置組立て・油圧装置調整・建設

機械整備・婦人子供服製造・紳士服製造・プラスチック成形・パン製造

巨 日

ペーバーテス ト作 豊 甜 騎作   業   名 学科試験日聰  種  名

‖27 1.18 9:00開始H27 118バ カッション式さく井工事作業 H27 2 113:15開 始( 井さ

H27 118 H27 113 9:00開始‖27 2 113115開始ロータリー式さく井工事作業さ く 井

⑥H27_2_113:15開 始工 場 板 金 隈械板金作業

◎数値制御タレットパンチル ス板金作素 ‖27 2 113:15開始工 場 板 金

H27.2_113:15開 始 ◎落融亜鉛めっき作業め き

К27 12510:(lll開 始 ◎ロ プ  加  工 ロープ加工作業
H27 12513:15開 始◎機構検査作業 ‖27_1_2510:00開始機 械 検 査

◎礎械系保全作業 H27 2_813:15開 始機 械 保 全

‖27 2 813:15開始 ◎機 構 保 全 電気系保全作業

◎肥7 2_813:15開 始機 械 保 全 設備診断作業

H27 1.2513:15開 始◎シーケンス制御作業 H27_1_2510:lXl開 始電 気 機 器 組 立 て

H27 125‖27 2 8 10ilXl開始半 導 体 製 品 製 造 集積回路チップ製造作秦

出27_125 9:00H27 2_810:0(l開 始プ リン ト配 線 板 製 造 〕)ント配線板設計作業

H27 118 ‖27.118 9:lXl開始空気圧装置組立て作業 H27 2 810:00開 始空 気 E装 置 組 立 て

‖27 2 113:15開始‖27 2 110:Oll開始 ◎油 圧 装 置 調 整 油圧装置調整作業

‖27 2 113:15開始◎H27 2 110,(Ю 開始農 業 機 械 整 備 農業機械整備作業

H27 2 113:15開始◎冷凍空気調和機器施工作業 ‖27 2 110:00開始冷凍空気調和機器施エ

◎H27 2 310:00開 始和 裁 m服製作作業

◎DTP作業 ‖27 2 810:00開始版製

◎石材加工作業 ‖27 2 110:0(l開始石 材 施 エ

H27 2 810:lll)開 始 ◎六エエ事作葉建 築 大 エ

◎‖27 2 810:00開始か わ ら ぶ き かわらぷき作業

H27 12513:15開 始◎建築巳曽作業 H27 12510:0(l開 始管配

‖27 12513:15開始◎カ ント配管作業 H27 12510:l)0開 始管配

①   ‖27_12513:15開始⑥型枠工事作業 附27 1 25 10ilXl開始型 枠 施 エ

‖27_118 9:00鉄筋施工口作成作業 H27 2 810:lXl開 始鉄 筋 施 エ

◎H27 2 810:00開 始鉄 筋 施 エ 鉄筋組立て作柔
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1・ 2級  (実技試験概要は、P.10～ P.14ご覧下さい )

単一等級  (実技試験概要は、P.14を ご覧下さい)

3  級  (実 は、P.15を ご覧下さい)

※ 職業高校等の在学生が3級を受検する場合、実枝試験の手数料が割り引かれます。

【実技試験手数料 11,9∞円 学科試験手数料 3,100円】
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学科試験 ロ凛  種  名 作   業   名

‖27 11810:10開始H27 118 9:00コンクリー ト圧 送 施 エ コンクリート圧送工事作業 ‖27 2 113:15開始

‖27 2 1 10ilXl開 始 ③防 水 施 エ アスフアルト防水工事作業

H27 2 110:(Xl開 始 ◎防 水 施 エ 合成ゴム系シート防水工事件楽

⑥喧化ビエル系シート防水工事作業 H27 2 110:lX〕 開始防 水 施 エ

◎防 水 施 エ 改質アスファルトンートトーチエ滋防水工事作案 H27 2 110:00開 始

H27 1_18 ‖27 118 9:00開始‖27_2 110:(Ю 開始カーテンウォール施エ 金属製カーテンウォールエ事作業

‖27 1 13 9:00テクニカルイラストレーション子をき作業 H27 2 8 10ilXl開 始〒クニカルイラストし―ション

H2' 118 9:00テクニカЯ′イラストレーショシ テクニカルイラストレーションCAD作業 ‖27 2 810:00開始

H27 2_110:l)0開 始 H2, 125機 械・ プ ラン ト製 国 強械襲口手書き作業

H27 125機械製口CAD作業 R27 2 110100開 始機 構・ プ ラン ト製 国

‖27 2 110:(Xl開始 H27 1_18 9:00機 構・ プ ラ ン ト製 口 プラント配曽製国作業

‖27 2 810:0(l開始 H27_125 9:00電 気 襲 国 巳電盤‐制御盤製国作業

◎塗 表 鋼格塗装作業 ‖27 2 810:lXl開始

H27 2 810:(Xl開 始 ◎義 肢 ・ 装 具 製 作 義肢製作作業

◎‖27 2、 810:00開始義 肢 ・ 義 具 製 作 装具製作作業

H272413:15H27 2.410:(lll開 始 ③舞 台 機 構 調 整 音響機構調整作葉

ペーパーテス ト学科試験日
任 豊 貧 騎職  種  名 作   業   名

‖27 2 810:00開始 ◎電 子 回 路 接 続 電子回路接続作業

‖27 2 810:00開始 ⑥樹 脂 接 着 剤 注 入 施 エ 曽脂接着剤注入工事作業

H27 1.18 H27 1_18 9:00開 始H27.2,113:15開始バ ル コ ニ ー 施 エ 金属製バルコニーエ事作業

陰 日

ペーパー子ス ト推 豊 爺 硲 専 去 章 幹作   業   名 学科試験 日職  種  名

◎ ◎H27 2_113引 5開始造 国 造園工事作業

◎普通旋盤作茉 ‖27_2 113:15開始機 械 加 工

‖27 2 810:00開始 ⑤機 械 検 査 棧械検査作茉

H27_12510:(Xl開 始 ◎電 気 機 器 組 立 て 配電盤・制御盤組立て作業

◎シーケシス制御作業 H27 12510:lXl開 始電 気 機 器 組 立 て

H27.125 9:00)Jン ト配線板設計作業 ‖27 2 810:〔 Xl開始プリン ト配 線 振 製 造

H27 2 113:15開始 ◎時 計 修 理 時計修理作業

◎H27 2 1 10ilXl開始冷凍空 気調和機器 施エ 冷凍空気調和機器施工作業

◎和服製作作業 ‖27 2 810:00開始裁和

‖27 2 810:00開始 ◎建 築 大 エ 大エエ事作業

H27 12510:00開始 ◎配 管 建築配曽作柔

H27_118 9:00テクニカルイラストレーション手書き作業 ‖27_2 810:00開始テクニカルイラストレーショレ

H27_1_10 9:00テク
~カ
ルイラストレーションCAD作業 H27 2 810:lXl開始テクニカルイラストレーション

H27 125機 械・ プ ラ ン ト製 図 機械製区l手書き作業 H27 2 110'0(l開 始

‖27 2 110:00開 始 H27 1.25機 構・プラン ト製 国 機械製国CAD作業

‖27 2 810:00開 始 日27 125 9:00電 気 製 図 配電盤 制御盤製図作業

⑤資金属装身具製作作業 ‖27 2 113:15開 始貴 金 属 装 身 具 製 作

詳細は、長崎県職葉能力開発協会までお問い合わせ下さい。



受 検 資 格
受検資格は、当該検定職種に関する実務経験が必要で、検定職種に関する学歴・職業訓煉歴・指導員免許等
により短縮されています。 (実務経映年数を算出する場合は、卒業証書、修了証書、免許証、合格証書等の
交付年月日を起算日とします。)

技能検定の受検に必要な実務経験年数
年 )

特級
受 者検 対 象

(※ 1) 2 級

1級

3 級

2級

3級

3

級

(※ 6)

単

一
等
級

級

合格後

０
雄

実 務 経 験 の み

※以下の各欄に該当する者以外は全て実務経験のみでの資格判定となります。
4

専 門 高 校 (検 定 職 種 に 関 す る 学 科 )卒 業 又 は 専 修 学 校
〔大学入学資格付与課程 (検 定職種に関する学科)に限る〕卒業 (※ 2)

4

短大・ 高等専 門学校・ 高校 専攻科 (検 定職種に関す る学科)又 は
専修学校 〔大手編入資格付与課程 (検定職種に関する学科)に限る」卒業 (※ 2)

4 0
大 学 (検 定 月設 種 に 関 す る 学 科 )卒 業 又 は 専 修 学 校
〔大学院入学資格付与課程 (検定職種に関する学科)に 限る〕卒業 (※ 2)

4

4
※ 9

800時間以上

０
迎

1,600時間以上

0
× 9

専 修 学 校 (※ 3)又 は 各 種 学 校

(検 定 職 種 に 関 す る 学 科 )卒 業

(厚生労働大臣が指定 した者 に限る。 ) 3,200時間以上 4 4

０
刈

短 期 課 程 の 普 通 職 業 訓 練

(検定職種に関する訓練科)修了 (※ 4)
700時間以上 4

4 02,800時間未満

0

普 通 課 程 の 普 通 職 業 訓 練

(検 定職種 に関する訓練科)修了 (※ 4) 2,800時間以上 4

専 門課程 の高度職業 ヨl練 (検 定磯種 に関する割I練 科)修 T(※ 4)

応 用 課 程 の 高 度職 業 訓 練 (検 定 職 種 に 関 す る JI練 科 )修 了

1 ※5 ０
埼

0長期課程又は短期課程の指導 員訓練 (検定賊種 に関する割I練 掛)修 了

職 業 ヨI練 指 導 員 免 許 (検 定 職 種 に 関 す る免 許 職 種 )取 得

5

長 期 養 成 課 程 の 指 導 員 訓 練 修 了 0

※ 1

※ 2

※ 3

※ 4

※ 5

※ 6

※ 7

※ B

※ 9

検定職種に関する学科、訓練科又は免許職種に限る。

学校教育法による大学、短期大学又は高等学校と同等以上と認められる外国の学校又は他法令学校を卒業した者は

学校教育法に基づくそれぞれの者に準ずる。

大学入学資格付与課程、大学編入資格付与課程及び大学院入学資格付与課程の専修学校を除く。

職業訓練法の一部を改正する法律 (昭和35年法律第40号 )の施行前に、改正前の職業訓練法に基づく高等訓練課程
又は特別高等訓練課程の養成)「練を終了した者は、それぞれ改正後の職業能力開発促進法に基づく普通課程の普通

職業VI練又は専門課程の高度職業訓練を修了したものとみす。 また、職業能力開発促進法の一部を改正する法律
(平成 4年法律第67号 )の施行前に、改正前の職業能力開発促進法に基づく専門課程の養成訓練を修了した者は、
専門課程の高度職業訓練を修了したものとみなし、改正前の職業能力開発促進法に基づく普通課程の養成訓練又は

職業転換課程の能力再開発訓練 (いずれも 800時間以上のものに限る。)を修了した者はそれぞれ改正後の職業能
力開発促進法に基づく普通課程又は短期課程の普通職業副「練を修了したものとみなす。

短期養成課程の指導員訓練の修了者については、訓練修了後に行われる能力審査 (職業訓練指導員試験に合格した

者と同等以上の能力を有すると職業能力開発総合大学校の長が認める審査)に合格しているものに限る。

総訓練時間が700時間未満のものを含む。

3級技能検定については、上記のほか、検定職種に関する学科に在学する者及び検定職種に関する訓練科において

職業訓練を受けている者等も受検できる。

検定職種に関 し実務の経験を有する者 について、受検資格 を認 めることとす る。

当該学校が厚生労働大臣の指定を受 けた ものであるか否かに関わ らず、受検資格 を付与す る。

注 1:実技試験問題概要で
れば受検できません。

注 2

注 3

持別教育 マークのある作業については、資格証等を携帯していなけ

受検資格の実務経験年数については、申請受付最終日の平成 26年 10月 17日 を基準日としてご判断下さい。

受検資格について不明な点は、長崎県職業能力開発協会までお問い合わせ下さい。
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試験の免除資格

技能検定試験の免除一覧表

※ :有効期限を過ぎた技能証であつても有効 (H16厚労告376附則第2項及び第3項 )

技能検定試験の免除の範囲

1級 2級 3級 単一等級
備  考対 象 者

特級

実技試験 のみ合格 実技の全部 実技試験又は学科試験に

合格した日から5年間
(最終年にあっては年度

終わりまで)有効

特   級
学科試 験 のみ合格 学科の全部

学科の全部技 能 検 定 合 格

実技試験 のみ合格 実技の全部 選択科目のある検定職種
の場合には、同一の選択

科目に限る

1      ね及

学科試験 のみ合格 学科の全部

学科の全部技 能 検 定 合 格

実技試 験 のみ合格 実技の全部 選択科目のある検定職種
の場合には、同一の選択

科目に限る

2  級

学科試験 のみ合格 学科の全部

学科の全部技 能 検 定 合 格

実技の全部実技試 験 のみ合格 選択科目のある検定職種
の場合には、同一の選択

科目に限る学科試 験 のみ合格 学科の全部

3  級

学科の全部技 能 検 定 合 格

実技の全部実技試験 のみ合格

学科の全部

選択科目のある検定職種
の場合には、同一の選択

科目に限る

単一等級

学科試験 のみ合格

の免除の技

単一 等級
備 考

1級 2級 3級対 象 者
特級

学科の全部指 導 員 試 験 合 格 又 は 指 導 員 免 許 取 得 学科の全部

学科の全部学科の全部

学科の全部

技能照査合格後

実務経験年数 2年 学科の全部

学科の全部の

応用課程の高度職業副1練

における技能照査合格

学科の全部4年 学科の全部

学科 の全部学科の
技能照査合格後

実務経験年数

学科の全部

専門課程の高度職業訓練

における技能照査合格

学科の全部 学科の全部
なら 1 の実務経験

技能照査合格後 2年 (2,300

学科の全部

普通課程の普通職業訓I練

における技能照査合格

1級 技 能 士 コ ー ス 学科の全部

学科の全部2級 技 能 士 コ ー ス
学科の全部単 一 等 級 技 能 士 コ ー ス

短期課程の普通職業 訓練

について修 了時試験合格

かつ修了

実枝 の全部技 能 五 輪 全 国 大 会 に お け る 技 能 証
※実技の全部技 能 五 輪 地 会 に お け る 技 能 証

※実技の全部実 技 部 門 の 技 能 証

学科の全部 ※学 科 部 門 の 技 能 証
全国障害者技能競技大会

技能検定試験の
備  考

2級 3級 単一等級
対 象 者

特 級 1級

建築大工職種及びブロック

建築職種に係る学科試験の

全部

建築大工職種及びブロック

建築職種に係る■尉試験の

全部

建築士淳による1級建築士試験若しくは 2級建築士

試段に合格した者又は 1級建築士若しくは2級建築
士の免許 を受けた者

建築士法による木造建築士試験に合格 した者若 しく

は木造建築士の免許を受けた者

1級 の 技 能 検 定
和裁職種に係る実技試験の

全部

和裁職種 に係 る
室 持 き 騎 の 全 欺

21ワての 技 能 検 定

東京商工会議所が行う

和裁の技能検定
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試験の通知

実技試験及び学科試験の実施については、試験口時・会場、その他注意事項等を記載した受検票で事前に通知し

ます。試験日には受検票を必ずご持参下さい。

結果発表

平成27年 3月 13日 (金)に合格発表いたします。 不合格の方には通知しませんのでご留意下さい。
◎技能検定合格の方

長崎県雇用労働政策課のホームページ(http:〃― 。
prェ nagasaki.力 /Section/koyo/)で合格者の受検番号を

掲示します。

長崎県職業能力開発協会で合格者の受検番号を掲示するとともに文書で通知いたします。

合格者とは

①実技試験及び学科試験に合格された方

②実技試験が免除で、学科試験に合格された方

③学科試験が免除で、実技試験に合格された方

④実技試験及び学科試験の両方が免除の方

◎実技試験 H学科試験の一部合格の方
実技試験又は学科試験の一方に合格された方には、「実技試験一部合格通知」又は「学科試験一部合格通知」

をお送りします。

なお、この一部合格通知は今後技能検定を受検される場合、免除資格の証明になりますので、大切に保管して

下さい。

その他

・申請後に住所、氏名等が変更になった場合は必ず長崎県職業能力開発協会に連絡して下さい。

変更の連絡がなく、長崎県職業能力開発協会からの通知等が届かない場合は責任を負いかねます。

・ご不明な点は、長崎県職業能力開発協会「職業能力検定課」にお問い合わせ下さい。

【問い合わせ先】

長崎県職業能力開発協会

TEL 095-894-9971  FAX 095-894-9972

〒 851-2127西彼杵郡長与町高田郷 547-21
技能田技術向上支援センター内

(長崎高等技術専門校の敷地内です。)

【長崎バス】
・」R長崎駅より長与ニュータウン行き商業
入□下車徒歩6分
・」R長与駅より長崎新地(青葉台団地経由)

行きで商業入□下車徒歩6分
【県営パス】
。」R長崎駅より女の都入□行さで女の都

入□下車徒歩 15分
【」R】
・」R道ノ尾駅より徒歩25分
・」R長与駅より徒歩20分
【車】

・川平有料道路「女の都ランプ」より約3分
【長崎商業高校側の門よりお入りください。

技術専門校
●

0道
ノ
尾
駅

川平 IC
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技 能 五 輸
技能五輸国際大会は、青年技能者が技能を競うことにより国際交流と親善を図ることを目的として参加国の輸番

で隔年開催されています。

今回の長崎県大会は、第53回技能五輪全国大会 (平成27年 10月 開催予定。)へ参加する本県の代表選手を
選抜するために行います。

1 競技職種と参加手数料

全国大会競技職種名 関連する技能検定職種 実技試験の作業名 参加手数料

冷凍技術 冷凍空気調和機器施工 冷凍空気調和機器施工作業 17,900

石  工 石材施工 石材加工作業 17,900

建築大工 建築大工 大工工事作業 17,900

配  管 配  管 建築配管作業 17,900

磯械製図 機械・プラント製図 機械製図CAD作業 17,900

電  工 (技能工輪単独職種 ) 17,900

西洋料理 (技能工輪単独職種 ) 17,900

2 参加資格

平成 4年 1月 1日以降に生まれた者とします。

3 参 加 の手続 き

技能検定受検申請書に、技能検定の手続きに準じて記入して下さい。

また、等級区分は赤字で「五輪」と記載して下さい。

参加手数料は、申請書と同時に提出下さい。申請期間は技能検定と同じく平成26年 10月 6日 (月 )から平成26
10月 17日 (金 )〔土日、祝日は除く。〕の間です。

2級技能検定実技試験の受検申請を併せて行う方は、技能五輸についての参加手数料は不要です。(技能検定
の手数料は必要です。)

4 実施時期及び場所

平成26年 12月 3日 (水 )から平成27年 2月 15日 (日 )までの間で長崎県職業能力開発協会が指定します。

5 競技課題
技能検定2級実技試験と同一またはこれに準じた程度の課題とします。

6特 典

技能検定関連職種で技能五輪にのみ参加の場合、一定水準以上の成績を収めた方には「技能証」が交付されます。
この技能証を取得された方は、2級の技能検定受検時に関連職種の実技試験が免除されます。
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実技試験問 の

作業 2

作業 2

作窒
ti掲
禁畠箇蕃證藝名⊆畠税図、NCデータ、プログラム
リス トを作成する。
・自動プログラミング装置(CAD/CAM)を 使用する場合

標準時間 1時間30分  打切り時間 2時間
・ 自動プログラミング装置 (CAD/CA卜1)を使用しない場合

(マニュアルでGコードを作成する場合)

2級

(注 ) 1、 2級とも、動 レ

め

と

に
別

とヽ

業
特
示
こ

作
の
提
る

しの
ていし叉

の申 る。

めっき (溶融亜鉛めっき作業)
1絶
)             定及び指定の濃度にする

(2)                      直接法

で

●)間接法による付誓畳暴:巽
1櫂
厚湖躍ど馨啄鶏 を

行 う。      標準時間 1時間    打切り時間 1時間15分
2牲
)            濃度の算出を行う。

(2)試験片の溶融亜鉛め琴で処理及び直接法で豚付着
定を行 う。

(3)①見本試験ら呈蟄酵¢♀製品潔
上夢を容ぴ「
分

②標準時間 30分    打切り時間 40分

ロープ加工 (ロープ加工作業)
1級
フ解 筑茸雹淫渾等l発、フィャもつこを製作する。

標準時間 3時間30分  打切り時間 4時間
2級フ吟零響ビ纂誓養蒲そ宅T皇称索及びショートスプライス
によるエン ドレス索を製作する。

標準時間 2時間20分  打切り時間 2時間35分

管毅
検
衰        験及びペーパーテス トを行 う。

(D    
多是重
「
鶴r扉為ζttYι綴 盗殆考!

②歯厚マイクロメ

'輩

房ど亀、、た歯車のまたぎ歯厚測定を

行う。

②三針法によるねじプラグゲージの有効経測定を行う。

④な禦垂夏縛石蔚8辮 Gσゆ″→は

のず願ず蓬F冨燈芳麟恣鶴 卍二R写製 寒
う問題と品質管理の問題により行う。

試験時間 2時間

(2)
行

【特

食聖                       価
管理                       o

【1,2級 】

さく
1盤

                     是暴尭宅
ん砂利の選定について行 う。

(2)ペーパーテズで誓臨 怒役 地質、使用機器の判定、揚水

2篭
)                

を
多伝碧丸

忠≒宅

ん砂布よの選定について行 う。
試験時間 25分

(2)ペーパーテス トは、掘 さく地質、使用機器の判定、揚水
試験等について行 う。

問 1時間30分

さ

１
く

級

の選定について行 う。

(2)ペーパーテプで誓Ъ 低後 地質、使用機器の判定、揚水
試験等について行 う。

試験時間 1時間30分
2篭
)                    宅佑祓馬
の選定について行う。

(2)ペーパーテデ甲習陥 響役 地質、使用機器の判定、揚水

び コ

試験等について行 う。
試験時間 1時間30分

工場
1級
                    スポン ト

で          哲筋聾
品(ボディ及びカバー)を製作する。

標準時間 1時間    打切り時間 1時間10分
2級
                    スポ ン ト

で             懸 誤甲長

びカバー)を製作する。
標準時間 45分     打切り時間 55分

1、 2級と
作業に関し労
めの特別の教
しの提示、又
していることの申告を要する。

(注 )

工場板金(数値制御タレットパンチプレス板金作業)
1級

作聖F         論図、NCデータ
リストを作成する。

'自動プログラミング装置      用
徹~T締 結    間

プログラム

・自動プログラミング装置(CAD/Cm)を 使用する場合

標準時間 1時間30分   打切り時間 2時間
しない場合

3時間30分
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機械検査 (機械検査作業)

†咎 作峯曇鎮
る作業試験及びペーパーテストを行う。

彎雰房I多屋至論 覧陥 能あ絲 鶴 !
②
舞
厚マイクロメータを用いた歯車のまたぎ歯厚測定を

試験時間  5分
②三針法によるねじプラグゲージの有効経測定を行う。

試験時間  3分
④
空舞了rク

ロメータの器差測定(ブロックゲージ使用)

試験時間  6分
(2) ア ス

の段取 方 法 、
行 問題 と 質

卜は、単純な形状の部
測定方法及び計算式に
管理の問題により行 う。
試験時間 1時間45分

ペ ー

9

ノく―

り つ

機械保全 (機械系保全作業)
1級 次に掲げる要素試験を行 う。

気圧回路、配管 。

いて判定する。
原因判定、姑応措

2級 次に掲げる憂 
試験時間 1時間20分
零素試験を行 う。
潤滑剤、油圧・空気圧回路、

また、機械 の夢   
欠陥の原因等について判定す

置等について埼
常時における検査方法、原因判定、
1定する。
試験時間 1時間20分

機械保全 (電気系保全作業)
14)4折笛少彰型兵封講蟄うてgヒラ(PLC)を用いて、シー
ケンスタイムチャー トの回路を組立て、プログラムを入

②
9互身チヌ含滋τ雷甚    橿≧浄ぅ。

有接点

2級 次に掲げる作業試験を行 うぎ
0分  打切り時間 1時間50分

(1)ヶ

                 多咽歩手ム孝天
(2)               写警た、有接点
シ

        標準時間 1時間20分   打切耀 富々罹監鶉0分

機械保全 (設備診断作業)
1級 次に掲げる要素試験を行 う。

試験時間 1時間20分

電気機
1牲

)                     粋業を行
ψ                     トローラ
(PLC)に プログラムを入力し作動させる。

②プ捩    姪翔 枠

配管・
る。
対応措

電気機器組立て (シーケシス制御作業)
2牲)    蛍毒詳聰軒尭荘篠i瓢桜誓誠作業を行
い、回路を完成させた後、プログラマブルコントローラ
(PLC)に プログラムを入力し作動させる。

②プ捩   軍客ヨヨ』罫々と澤肇野ち
半導体製品製造 (集積回路チップ製造作業)
1級 次に掲げる要素試験を行 う。

及ふ栖腱僧Fttγサ密更γ黙?ガ毬名T腱響
・ユーティリティ管理、CMP等に関する判定等について行う。

試験時間 1時間30分
2級 次に掲げる要素試験を行 う。

及ふ者匙名壽ツチ欲イ翼甜Pがィ絡 T湛響
・ユーティリティ管理、CLIP等 に関する判定等について行 う。

試験時間 1時間30分

プリン ト配線板製造 (プ リン ト配線板設計作業)
1級 次に掲げる作業試験を行 う。

璽逐毛羞讐   昂蓼昼監藍]寡芦言鍾損嚢f峯事邦累甲
標準時間 3時間45分  打切り時間 4時間15分

2級 次に掲げる作業試験を行 う。
与えられた電気回路図、設計基準書等に基づいて、両面
プ リン ト配線板のパターン設計 (製造仕様書を含む)を完成 さ
せ る。

標準時間 3時間    打切り時間 3時間30分

空気圧装置組立て(空気圧装置組立て作業)
1篭)       会と隼長Zレ月の

てヽ行う。
試験時間 45分

(2)各悉凍奪【晨身基r≧賓屡長晋確罷写蓄罫資奪属宅訳零
試験時間 2時間

2牲
)℃鍵寒範簑蓄哲韓謝駒蚤ドだメ為ゝ顆弥老I魏勢の判定、
空気圧機器の判定等について行 う。

試験時間 45分

点撲テ霞:塾寮星曇昌控冨写雷罫4奪属
試験時間 2時間

油圧装置調整 (油圧装置調整作業)
をヽ行う。ペーパーテス
歩ヶット2個)の

1級

            (べ _ス にブラ(1)                           1時

間20分
据付 け (心出し)を行 う。

標準時間 1時間
作成、油圧―テス トは、油圧回路図
能等につい

(2)ペーパ
悪調整及び故障発見、油装置の運 :

て行 う。
試験時間 2時間

ペーパーテス トを行 う。
(ベースにブラケッ ト1個 )の

標準時間 1時間    打切り時間 1時間20分

装督万建悪累曇麦籐故鰹憂月r据窪顧黒各職雀撃|こ増厭
て行う。

試験時間 2時間

(2)ペーパーテス
の調整及び保守
ついて行 う。

2級
(1)

(2)
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製版(DTP作業)
1秘

ぜ蟹ご蟄         F身サとタテ亨夢走竺手笛亮
する。

標準時間 3時間    打切り時間 3時間30分

ξ琵融酵亀昼↓子完歩と歩テラ夢走竺手色亮
標準時間 1時間45分  打切り時間 2時間

聴 曼ほ後を響轟筈宅写 P粋彫り紋様のある石製品を
製花奄eiみがき加工は行わない。
中硬石の場合 : 裸率時間 3時間40分  打切り時間 4時間
硬石の場合 : 標準時間 6時間    打切り時間 6時間30分

2級
中姿署曼ほ&客毒稚鷺宅写P挽み彫り紋様のある石製品
を
衰:|:琶
ξを営』亨
力
穫皇誦 名簿き誌祢  打切り時間 3時間

硬石の場合 : 標準時間 4時間10分  打切り時間 4時間40分

埼
§:そ        盈爆量脊各ゼモ霊覆P希呈羅こ辱嬰
イ子う。

標準時間 5時間30分  打切り時間 5時間45分

唸箇客拒最そ     ヨ星象望爵iす響τ電機F籍宅恐こ辱
をそ〒う。
       標準時間 5時間30分  打切り時間 5時間45分

1線

宮
gi         

三逐桂焉亭恵夕
行う。

標準時間 4時間    打切り時間 4時間30分
2級

最盗「尋埜己吾言酵零尋冨ζ桂鳥子計を行う。
標準時間 4時間    打切り時間 4時間30分

2級 次に掲げる
DTPシ ステ
れた課題データ
する。

配 管

1級
(1)

次 る びペーパー
図 に

テス トを行 う
エルボ、T

て つ。

(チーズ)
管、水道用硬質ポ等の管継手を 管

り塩化ビニル管及
標準時間 3時間30分

(2)ペーパーテストは、配管図から
料表を作成する。

試験時間 2時間

打切り時間 3時間50分

材料を拾い出 して、材

2牲)                毎
つ
〔季覆督暴

②ペーパーテス雫菅乳簿酬亀材醗墨Rピ?蒔∵務
料表を作成する。

試験時間 2時間

(2)

2級

(1)

(2)

農業機械整備 (農業機械整備作業)
1牲

)                    多争経?
充電電圧

ペーパー
に関し、予
技能につい
故障箇所の
の確認について行 う。

試験時間 1時間
を行 う。
定、電磁バルブ
ョンノズルの噴
定 。回転角度測
ラクタの点検に

ついて行 う。
1

ペーパーテ    ト   、コンバイン及び乾燥機

隻畳1涙匿暮   『   璽藝皇豪犠篭霧髭璽せを
いて行う。

試験時間 1時間

冷凍空気調和機器施工 (冷凍空気調和機器施工作業)

1級
(1 ア加工、

設備の配

管
      贅≧貿鴇痛駆撃房盈謎〒雅造及
び故障の発見等について行 う。

ア加工、
設備の配

管作業及び気密試験を行 う。

ペーパーテストイギパラ謬鍮蘊鰈陥奮聰造及
び故障の発見等について行 う。

試験時間 1時間30分

(2)

24丁〔
(1)

(2)

(注)作 業試験
法に基づく
能講』修了
る。

について

証

1

を

(2)手ヨ塗鑑
し
i壌沖喬揖鰯 脅制 形ほ与写篤旅宅泰

え りの上前 を縫
絲 7時間   打切り時間 7時間30分

篭∝ 鐙鎌落
子用 あわせ長着 を仕立てる。

6時間   打切り時間 G時間30分
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配管 (プラント配管作業)

(鋼管課題の場合)
1級 次に掲げる作業試験及びペーパーテストを行う。
(1)作業試験は、配管用炭素鋼鋼管 (3B)又 は硬質ポリ塩化
ビニル管 (3B)等 をエルボ、フランジ等の管継手で組み
立て、アーク溶接の仮付け又は接着によリプラント配
管系統の一部を製作する作業を行 う。

標準時間 4時間    打切り時間 4時間30分
(2)ペーパーテス トは、アイ ンメ図の作成及び作業手順、
スプール図による工数等の見積 りについて行 う。

試験時間 2時間
2級 次に掲げる作業試験及びペーパーテス トを行 う。
(1)作業試験は、配管用炭素錮鋼管 (2B・ 3B)又 は硬質ポ リ
塩化 ビニル管 (2B・ 3B)等 をエルボ、フランジ等の管継手
で組ヌ,卜立て、アーク溶接の仮付け又は接着によリプラン
ト配管系統の一部を製作する作業を行 う。

標準時間 3時間30分  打切り時間 4時間
(2)ペーパーテス トは、配管図による材料取 り及び現図型
取 りについて行 う。

試験時間 2時間

(注)作業試験で鋼管課題の場合
(鋼管課題とは、配管用炭素鋼鋼管を使用する作業試験問題を示す。)
①  l、 2級とも、労包安全衛生法に基づくガス溶接作業主任者
免許証又はガス溶接技能講習修了証その他資格を証する書面の
携帯を要する。
②  l、 2級とも、アーク溶接等の作業に関し労働安全衛生法に
基づく安全又は衛生のための特月」の教育を修了した証明書等の

原本若しくは写しの提示、又は特別の教育と同等の知識及び技
能を有していることの申告を要する。

型枠施工 (型枠工事作業)
1級 次に掲げる作業試験及びペーパーテス トを行 う。
(1)作業試験は、型起こし台 (合板パネル)上に基礎型枠
(片側半分のもの)の下ごしらえ及び組立てを行 う。

標準時間 5時間    打切り時間 5時間30分
(2)ペーパーテス トは、躯体図及び仕様等に従い、型枠力日
工図 (下 ごしらえ図)に必要な寸法、パイプサポー トの
位置等について行 う。

試験時間 2時間
2級 次に掲げる作業試験を行 う。
型起こし台 (合板パネル)上に基礎型枠 (片側半分のも
の)の下ごしらえ及び組立てを行 う。

標準時間 5時間    打切り時間 5時間30分

鉄筋施工 (鉄筋施工図作成作業)
1級 次に掲げる作業試験を行う。
2階建て鉄筋コンクリー ト造の建築物の基礎伏図、はり。
床伏図、各部断面リス ト等に基づき、柱、大ばり及び小ば
りの鉄筋施工図並びに加工絵符 (えふ)の作成について行
う。

試験時間  3時間
2級 次に掲げる作業試験を行う。
2階建て鉄筋コンクリー ト造の建築物のはり ,床伏図、
断面リス ト等に基づき、スラブの鉄筋施工図並びに加工絵
符 (えふ)の作成について行う。

試験時間  2時間30分

鉄筋施工 (鉄筋組立て作業)
1級 次に掲げる作業試験を行 う。
曲げ加工した鉄筋を使用し、図面及び仕様に従い、基礎、
柱及びはりの取合い部の鉄筋の糸日立てを行 う。

標準時間 1時間40分   打切り時間 2時間10分
2級 次に掲げる作業試験を行う。
曲げ力口工した鉄筋を使用し、図面及び仕様に従い、基礎、
柱及びはりの取合い部の鉄筋の組立てを行う。

標準時間 1時間20分  打切り時間 1時間40分

コンクリー ト圧送施工 (コ ンクリー ト圧送工事作業)
1級 次に掲げる要素試験及びペーパーテス トを行 う。
(1)要素試験は、写真、イラス ト等を利用して、コンクリ
ー トポンプの関係部品の名称及び用途、ブーム付きコン
クリー トポンプ車の旋回装置、フレッシュコンクリー ト
の説明等について行 う。

試験時間 50分
(2)ペーパーテス トは、圧送時の閉塞、圧送計画、配管計
画等について行 う。

試験時間 2時間
2級 次に掲げる要素試験及びペーパーテス トを行 う。
(1)要素試験は、写真、イラス ト等を利用 して、コンクリ
ー トポンプの関係部品の名称及び使用 目的、ブーム付き
コンクリー トポンプ車の点検・検査機器の名称及び用途、
コンクリー トの種類及び用途等について行 う。

試験時間 50分
(2)ペーパーテス トは、ポンプ圧送性、コンク リー トの材
料、配合及び性質等について行 う。

試験時間 2時間

防水施工 (アスファル ト防水工事作業)
1級 次に掲げる作業試験を行 う。
試験台の平場、立上が り及び貫通配管の各部にアスファルト

防水を行 う。
標準時間 1時間50分  打切り時間 2時間20分

2級 次に掲げる作業試験を行 う。
試験台の平場及び立上が り部にアスファル ト防水を行 う。

標準時間 1時間50分  打切り時間 2時間10分

標準時間 1時間50分  打切り時間 2時間20分

防水施工 (塩化ビニル系シー ド防水工事作業)
1級 次に掲げる作業試験を行 う。
試験台の平場、立上がり及び貫通配管回りの各部に接着工

法及び機械的固定工法による塩化ビニル系シー ト防水を行う。

防水施工 (合成ゴム系シー ト防水工事作業)
1級 次に掲げる作業試験を行 う。
試験台の平場、立上がり及び貫通配管回りの各部に合成
ゴム系シー ト防水を行 う。

標準時間 2時間40分  打切り時間 3時間10分
2級 次に掲げる作業試験を行 う。
試験台の平場及び立上がりの各部に合成ゴム系シー ト防水
を行 う。

標準時間 1時間50分
2級 次に掲げる作業試験を行 う。
試験台の平場、立上が りの各部に
工法による塩化 ビニル系シー ト防水

標準時間 1時間50分

打切り時間 2時間20分

工法及び機械的固定
つ。

打切り時間 2時間20分

接着
を行

防水施工 (改質アスファル トシー トトーチエ法防水工事作業)
1級 次に掲げる作業試験を行 う。
試験台の平場、立上がり及び貫通配管回りの各部に改質ア
スファル トシー トトーチエ法防水を行 う。

標準時間 2時間    打切り時間 2時間30分
2級 次に掲げる作業試験を行 う。
試験台の平場及び立上がりの各部に改質アスファル トシー

トトーチエ法防水を行 う。
標準時間 2時間    打切り時間 2時間30分

カーテンウォール施工 (金属製カーテンウォールエ事作業)
1級 次に掲げる要素試験及びペーパーテス トを行 う。
(1)要素試験は、写真、図面、実物材料等により、ファス
ナー取付けの判定、品込み方法等の判定、カーテンウォー
ル断面の判定、あと施エアンカーの判定、先付けアンカー

納まりの判定、各部納まりの判定、取付け塁の判定等につ
いて行 う。

試験時間 27分
(2)ペーパーテス トは、図面によリカーテンウォールの施
工手順、施工方法、人員計画等について行う。

試験時間 2時間
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カーテンウォール施工 (金属製カーテンウォールエ事作業)
2級 次に掲げる要素試験及びペーパーテス トを行 う。
(1)要素試験は、写真、図面、実物材料等により、ファス
ナー取付けの判定、カーテンウォール断面の判定、あと
施エアンカーの判定、先付けアンカー納まりの判定、各
部納まりの判定、吊込み方法等の判定等について行 う。

試験時間 18分
(2)ペーパーテス トは、図面によリカーテンウォールの施
工手順、施工方法、人員計画等について行 う。

試験時間 2時間

テクニカルイラストレーション(テクニカルイラストレーション手書き作業)
1級 次に掲げる作業試験を行 う。
第三角法で描かれた課題図に示す組立図から、等角図 (等
測図)で立体組立断面図を作成する。

試験時間 4時間30分
2級 次に掲げる作業試験を行 う。
第三角法で描かれた課題図に示す組立図及び部品図から、
等角投影図 (等測投影図)で立体分解図 (分解立体図)を作成
する。        試験時間 3時間30分

テクニカルイラストレーション(テクニカルイラストレーションCAD作業)
1級 次に掲げる作業試験を行 う。
第三角法で描かれた課題図に示す組立図から、等角図 (等
測図)で立体組立断面図をCAD(グ ラフィックソフトを
含む。)に より作成する。

試験時間 4時間30分
2級 次に掲げる作業試験を行う。
第三角法で描かれた課題図に示す組立図及び部品図から、
等角投影図 (等測投影図)で立体分解図 (分解立体図)を
CAD(グ ラフィックソフトを含む。)により作成する。

試験時間 3時間30分

機械・ プラン ト製図 (機械製図手書き作業)
1級 次に掲げる作業試験を行 う。
実技試験問題 (計算問題を含む)及び課題図 (機械装置
を組み立てた状態の図面)か ら、指定された部品図を手書
きにより作成する。

試験時間 5時間
2級 次に掲げる作業試験を行 う。
実技試験問題及び課題図 (機械装置を組み立てた状態の

図面)か ら、指定された部品図を手書きにより作成する。
試験時間 4時間

機械・プラント製図 (機械製図CAD作 業)
1級 次に掲げる作業試験を行 う。
実技試験問題 (計算問題を含む)及び rクR題図 (機械装置
を組み立てた状態の図面)か ら、指定された部品図をCAD
により作成する。

試験時間 5時間
2級 次に掲げる作業試験を行 う。
実技試験問題及び課題図 (機械装置を組み立てた状態の

図面)か ら、指定された部品図をCADに より作成す る。
試験時間 4時間

機械・プラント製図 (プラント配管製図作業)
1級 次に掲げる作業試験を行 う。
指示された配置図、P&Iダ イアグラム、配管計画図、
器外観図及び配管部品表を基に、指定された配管の配管
立図 (平面図)を作成する。

試験時間 5時間

機

2級 次に掲げる作業試験を行 う。
指示された配管組立図、配管材料分類表及び配管部品表
を基に、指定された配管のアイツメ図 (等角図:尺度は問わ
ない。)及び材料表を作成する。

試験時間 4時間

電気製図 (配電盤・制御盤製図作業)
1級 次に掲げる作業試験を行 う。
(1)高圧受電設備の高圧・低圧回路の主回路概略単線接続
図、過電流保護協調曲線及び整定表を作成するとともに
部品表を完成し、動力変圧器二次側の短絡電流値を求め
る。
(2)非常用発電設備 (高圧用)及びその負荷となる電動機
(高圧用)を制御する展開接続図を作成する。

試験時間 6時間

る ともに部 ロロ表及び都 配置図を完成す
(2) 2

ム
口 の 既設ポ プ用

2級
(1

次に掲
)高 圧
を作成す

げる作業試験を行う。
,フ ィーダ回路を収納する閉鎖配電盤の扉正面 図

の 1

る。
台を
展開

と

エ ネ の た め

続図を C W
インバータ
D方式で書

二相誘導
装置付き

電動機
に改造

ン 9
た
ち
あし との

く

試験時間 6時間
塗装 (鋼橋塗装作業)
1級 次に掲げる作業試験を行 う。
(1)電動工具及び手工具による旧塗膜除去作業
(2)塗料の調合作業
(3)旧塗膜を除去した面の塗装作業
(4)塗膜厚測定作業

試験時間 1時間
2級 次に掲げる作業試験を行 う。
(1)電動工具及び手工具による旧塗膜除去作業
(2)塗料の調合作業
(3)旧塗膜を除去した面の塗装作業

試験時間 50分

義肢・装具製作 (義肢製作作業)
1級 次に掲げる作業試験を行 う。
与えられた石膏塊を加工 して、右大腿義足吸着式四辺形
ノケッ トの陽性モデルを製作する。

標準時間 3時間30分  打切り時間 4時間
2級 次に掲げる作業試験を行 う。
与えられた陽性モデル及び材料を用い、下腿 ツケ ント(P
TB式 )を製作する。

標準時間 3時間30分  打切り時間 4時間

義肢・装具製作 (装具製作作業)
1級 次に掲げる作業試験を行 う。
陽性モデルを修正して、PTB短 下肢装具 (免荷装具)を
製作する。     標準時間 3時間30分  打切り時間 4時間
2級 次に掲げる作業試験を行 う。
手背屈装具 (指仲展装置付)を製作する。

標準時間 3時間30分  打切り時間 4時間

舞台機構調整 (音響機構調整作業)
1級 次に掲げる作業試験及び要素試験を行う。
(1)作業試験は、課題の音源について、音響機器を用いて
ミキシングを行う。

試験時間 30分
(2)要素試験は、 CDに記録 された種々の音を聞いて、音
質等の判別について行 う。

試験時間 30分
2級
(1)

次に掲げる作業試験及び要素試験を行う。
作業試験は、課題の音源について、音響機器を用いて
ミキシングを行う。

試験時間 18分
要素試験は、 CDに記録 された種々の音を聞いて、音
質等の判別について行 う。

試験時間 30分

(2)

【単一等級 】

電子回路接続 (電子回路接続作業)
単一等級 次に掲げる作業試験を行 う。
プリント配線基板に、抵抗器、コンデンサ、 トランジス
タ等の電子回路用部品をはんだ付けによつて接続 し、プリ
ント板の組立てを行 う。また、シャーシに、電線等の電子
回路用部品をねじ締め、圧着及びはんだ付けによつて接続
し、シャーシの組立てを行 う。
ただし、この回路は電子回路としての機能を持たないも
のとする。
なお、環境問題からはんだ付けには、鉛フリーはんだを
使用サ
~る
。     標準時間 3時間    打切り時間 3時間15分

樹脂接着剤注入施工 (樹脂接着剤注入工事作業)
単一等級 次に掲げる作業試験を行 う。    そん→

鐸艶縛鋏腱齢 釧 舘鍋蟹
ひび割れ部のUカ ッ トシール材充填作業及び欠損部の補修
のイ乍業を4〒 う。  標準時間 1時間40分  打切り時間 2時間
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パルコニー施工 (金属製バルコニーエ事作業)
単一等級 次に掲げる要素試験及びペーパーテス トを行 う。
(1)要素試験は、図面、実物材料の写真等により、基礎
材料の選定、取付け部材・部品の選定、バルコニーに
関連する施工手順に対応する施工写真と作業内容の判
定等について行 う。

試験時間 36分
(2)ペーパーテス トは、バル コニー部材の確認、取付け
寸法の算定、基礎材料の積算等について行う。

試験時間 1時間20分

【3級 】
造 園 (造園工事作業)
3級 次に掲げる作業試験及び要素試験を行 う。
(1)作業試験
指定された区画内に竹垣製作、縁石敷設、敷石敷設及び
植栽の作業を行 う。

標準時間 2時間    打切り時間 2時間30分
(2)要素試験
樹木の枝の部分を見て、その樹種名を判定する。

試験時間  5分

機械加工 (普通旋盤作業)
3級 次に掲げる作業試験を行 う。
普通旋盤 (セ ンタ間の最大距離が 500～ 1500皿n程度のも
の)を使用 し、 φ 60× 1 1 5 11ull程度の S45Cの材料 1個及び
φ 60× 55111111(φ 25の穴のあいたもの)程度の S45Cの材
料 1個に、内外径削 り及びテーパ削 り等の切削加工を行い、
はめ合わせのできる部品を 2個製作する。
なお、使用するバイ トの品種は、超硬、ハイス、その他
のものでもよい。

標準時間 2時間    打切り時間 2時間30分

機械検査 (機械検査作業)
3級 次に掲げる作業試験を行 う。
作業 1 外側マイクロメータ、ノギス及びシ リンダゲージ
を用いた部品の寸法測定 (16箇所)を行 う。

試験時間 lG分
作業 2 三針法によるねじプラグゲージの有効径を測定する。

試験時間 3分
作業 3 外側マイクロメータの器差測定 (ブロックゲージ
使用)を行 う。

試験時間 10分

標準時間 4時間    打切り時間 4時間30分

電気機器組立て (シーケンス制御作業 )
3級 次に掲げる作業試験を行 う。
指示 された仕様に基づいて配線作業を行い、回路を完成
させた後、プログラマブル コン トローラ (PLC)とこプログラム
を入力 し、作動 させ る。

標準時間 1時間35分  打切り時間 1時間55分

プリント配線板製造 (プリント配線板設計作業)
3級 次に掲げる作業試験を行 う。
与えられた電気回路図、設計基準書等に基づいて、両面
プリント配線板のパターン設計を完成させる。

標準時間 2時間30分   打切り時間 3時間

時計修理 (時計修理作業)
3級 次に掲げる作業試験を行 う。
アナログ水晶腕時計のバンド取外 し '取付け、こま詰め、
中留長さ調整、電池及び裏ぶたパッキンの取外 し・取付け、
測定、包装等を行 う。

標準時間 1時間    打切り時間 1時間20分

和裁 (和服製作作業 )
3級 次に掲げる作業試験を行う。
表地は自由、芯地は自由 (胴裏の付くものは、裏地自由)
とし、身ごろ・立えり (下えり)付けをし、右そでを事前
に縫い上げたもの (え り先布の付く場合は、事前にえり先
布をえり芯に付けておく)を持参し、試験場において、え

をてエユ組の盤御

，
　
制

業
　
の

作
　
機

て
　
動
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電
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気
級
　
行

電
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り付け、まとめ等を行い、女子用そで無双あわせ長 じゅば
ん又は胴抜き長 じゅばんを仕立てる。

標準時間 3時間    打切り時間 3時間30分

冷凍空気調和機器施工 (冷凍空気調和機器施工作業)
3級 次に掲げる作業試験を行う。
銅管及び継手を使用して、フレア加工、曲げ力日工等によ
り冷凍空調設備の配管作業を行う。

標準時間 1時間30分  打切り時間 2時間

建築大工 (大工工事作業)
3級 次に掲げる作業試験を行 う。
材料に直接塁付けした後、桁、はり、つか、むな桁及び
たる木の加工組立てを行い、切り妻小屋組の一部を製作する。

標準時間 2時間45分  打切り時間 3時間

配管 (建築配管作業)
3級 次に掲げる作業試験を行 う。
給水配管図に従い、エルボ、T(チーズ)等の管継手を使
用して配管用炭素鋼鋼管及び水道用硬質ポリ塩化ビニル管の
組立てを行 う。

標準時間 2時間15分  打切り時間 2時間35分

テクニカルイラストレーション(テクニカルイラストレーション手書き作業)
3級 次に掲げる作業試験を行 う。
第三角法で描かれた課題図から、等角投影図 (等測投影図)
で、立体外観図 (姿図)を作成する。

試験時間 2時間

テクニカルイラストレーション(テクニカルイラストレーションCAD作業)
3級 次に掲げる作業試験を行 う。
第三角法で描かれた課題図から、等角投影図 (等測投影図)
で、立体外観図 (姿図)を CAD(グ ラフィックソフトを含
む。)により作成する。

試験時間 2時間

機械・プラント製図 (機械製図手書き作業)
3級 次に掲げる作業試験を行 う。
実技試験問題及び課題図 (機械装置を組み立てた状態の
図面)から、指定された部品図を作成する。

試験時間 3時間

機械・ プラン ト製図 (機械製図 CAD作 業)
3級 次に掲げる作業試験を行 う。
実技試験問題及び課題図 (機械装置を組み立てた状態の

図面)から、指定された部品図をCADに より作成する。
試験時間 3時間

電気製図 (配電盤・制御盤製図作業)
3級 次に掲げる作業試験を行 う。
制御盤の外形図、誘導電動機起動用の主回路及び制御回路
の展開接続図を作成するとともに電気用図記号表等を完成さ
せ る。

試験時間 3時間

貴金属装身具製作 (貴金属装身具製作作業 )
3級 次に掲げる作業試験を行 う。
受検者が持参 した材料 {A g 925‰ (角棒、パイプ)}及び支
給れた材料 (Agろ う(工分ろう)}を使用 して、指定された製
作図によリリングを製作する。

試験時間 3時間

※※※※※※※※※※※※※※※※※※※※※※※※※※※※※※※※※※※
備     考

試験時間について、「試験時間 O時間O分」と記載されている場
合は、試験開始から終了までの作業可能な時間を表しています。
一方、「標準時間 0時間O分 打切り時間 O時間O分」と記載
されている場合は、打切り時間まで作業可能ですが、標準時間を超過
した時間

のマーク も

ス

響藍評亀:℃塁当邊遷含永争
rヶ 暴富なヒ五語r筆震蟄菖F岳葛雲墨

衛生法第59条第3項に基づく安全又は衛生のための特別の教育を修了
した証明書等の原本若しくは写しを提示するか又は特別の教育と同等
の知識及び技能を有していることを別途指定する様式により申告して
いただきます。
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技能検定受検申請書記入例

技 能 検 定 受 検 申 請 書
(申講書は必ず本人が記入して下さい)

左 技能検定を受け
たいので申語します。

墓 長 崎 県 知 事 殿    平成ユニ年 γ 月宇 日 氏名

る敗字にO印 をつけて ださい

問い合わせ先

長崎県雇用労働政策課

Tel lt 095(824)1111
直  095(895)2717

長崎市江戸町 2-13 (〒 850-8570)

長崎県職業能力開発協会

Te1 095(894)9971
Fax 095(894)9972
西彼杵郡長与町高田郷 547-21

(〒 851-2127)

(長崎高等技術専門学校の敷地内です。)
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